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ECO-it 1.4
Origen: PRé- Consultants, Amersfoort , grupo holandés, traducido y usado por el IHOBE, institución del Gobierno Vasco
Versión 2009

Forma de uso: se baja gratis, se puede usar durante 10 dias, luego se anula

Método: ReCiPe  o RCP 

Forma de mostrar; en punto IHOBE o en toneladas equivalentes de carbono

Ejemplo: 

Cafetera demo

Descripción:
Este proyecto describe el sistema de análisis del indicador para una cafetera 

modelo Café durante una vida útil de 5 años. Se asume que la cafetera se utiliza dos veces al día, y que el café se mantiene caliente por 30 minutos. En este ejemplo el método utilizado es Recipe.

El signo # indica que algunos eco-indicadores para la fase de eliminación no están 
disponibles. Esto se debe a limitaciciones de la base de datos. Se debe tener en cuenta que este resultado puede presentar una subestimación del indicador para la fase de eliminación.

Indice de Higgs
Origen: The Sustainable Apparel Coalition (SAC) Una unión de empresas de fabricación de ropa
Versión: 2012
Forma de uso: es una tabla Excel con macros, hay una versión traducida por Guillermo Canale

Método: Forma de mostrar; en punto con un puntaje máximo de 700
Tabla Nike
Origen: The Sustainable Apparel Coalition (SAC) Una unión de empresas de fabricación de ropa

Versión: 2012
Forma de uso: es una tabla Excel con macros, hay una versión traducida por Guillermo Canale

Método: Forma de mostrar; en punto con un puntaje máximo de 700

ECO-it 1.4
Proyecto

03/10/2014

Versión de evaluación sin registrar

Nombre
Cafetera demo

Fecha:
19/05/2009

Autor:
PRé, Amersfoort, Países Bajos

Descripción:
Este proyecto describe el sistema de análisis del indicador para una cafetera 


modelo Café durante una vida útil de 5 años. Se asume que la cafetera se utiliza 


dos veces al día, y que el café se mantiene caliente por 30 minutos. En este 


ejemplo el método utilizado es Recipe.


El signo # indica que algunos eco-indicadores para la fase de eliminación no están 


disponibles. Esto se debe a limitaciciones de la base de datos. Se debe tener en 


cuenta que este resultado puede presentar una subestimación del indicador para 


la fase de eliminación.

Bases de datos usadas:
Ecoindicadores_IHOBE (10 procesos)

Método:
Recipe

Impacto total por fase (en kg CO2-eq):

Ciclo de vida:
208

Producción:
8,5

Uso:
199

Eliminación:
0,4

Impacto detallado por fase (todos los puntajes en kg CO2-eq):

Producción
Cantidad
Unidad
Número
Impacto

Modelo 'Café'
1
p
1
8,5

Carcasa
1
p
1
3,3

Moldeo por inyección
1
kg
1
1,3

PP
1
kg
1
2

Jarra de vidrio
1
p
1
0,53

Vidrio plano 
0,4
kg
1
0,22

Calor, gas natural en horno industrial
4
MJ
1
0,31

Tubo de aluminio
1
p
1
1,3

Aluminio primario
100
g
1
1,2

Extrusión contínua de barras de aluminio
100
g
1
0,1

Placas térmicas
1
p
1
3,3

Acero, convertidor, acerocromo 18/8
0,3
kg
1
1,6

Colada de láminas de acero cromo
3
kg
1
1,8

Uso
Cantidad
Unidad
Número
Impacto

Modelo 'Café'
1
p
1
199

Preparación del café
1
p
1
133

Electricidad, producción UCTE
250
kWh
1
133

Mantención a Temp.
1
p
1
66

Electricidad, producción UCTE
125
kWh
1
66

Uso de un filtro de papel
3650
x
1
0

Eliminación
Municipal
Casa
Reciclaje
Incineración
Vertedero
Impacto

Modelo 'Café'
100 %
0 %#
0 %
0 %
0 %
0,4

Carcasa
100 %
0 %#
0 %
0 %
0 %
0,39

PP
100 %
#
0 %
0 %
0 %
0,39

Jarra de vidrio
50 %
0 %#
50 %
0 %
0 %
0,0043

Vidrio plano 
50 %
#
25 %
25 %
0 %
0,0043

Tubo de aluminio
100 %
0 %#
0 %
0 %
0 %
0,0023

Aluminio primario
100 %
#
0 %
0 %
0 %
0,0023

Placas térmicas
100 %
0 %#
0 %
0 %
0 %
0,0025

Acero, convertidor, acerocromo 18/8
100 %
#
0 %
0 %
0 %
0,0025

