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METODO DE CREMONA



METODO DE LOS NUDOS
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BARRA | CONPRESION | TRACCION | LONGITUD | SECCION | Oreor | Oy Futtn
I |1800daN 260cm
2 |1500daN 290cm
5 |1500daN 290cm
4 |1800daN 260cm
5 1558 daN| 300cm
b 1039daN| 300cm
7 1558daN| 300cm
8 519daN 150cm
9 919daN| 260cm
10 19daN| 260cm
11| 519daN 150cm
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Influencia de la altura de la cercha en los esfuerzos de las barras.
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Influencia de la altura de la cercha en los esfuerzos de las barras. o
’ j h
-
& = oS — Tt




Influencia de‘la division del reticulado
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METODOS DE LAS SECCIONES

METODO DE CULMANN



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE CULMANN

PLANO DE SITUACION

Escala = m1
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METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE CULMANN

PLANO DE SITUACION PLANO OPERATORIO
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Escala = m1 i Escala = m2
D G VR
WC;\\ ///H fi\




METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE CULMANN

PLANO DE SITUACION PLANO OPERATORIO

Escala = m1 Escala = m2
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METODOS DE LAS SECCIONES
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METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE CULMANN

PLANO DE SITUACION PLANO OPERATORIO

Escala = m1 Escala = m2
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METODO DE CULMANN
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Escala = m1 Escala = m2




METODOS DE LAS SECCIONES
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PLANO DE SITUACION PLANO OPERATORIO
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METODO DE CULMANN

PLANO DE SITUACION PLANO OPERATORIO
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METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE CULMANN

PLANO DE SITUACION PLANO OPERATORIO

Escala = m1 ! Escala = m2
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METODOS DE LAS SECCIONES
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METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE CULMANN

PLANO DE SITUACION
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METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE CULMANN

PLANO DE SITUACION PLANO OPERATORIO
Escala = m1 Escala = m2
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METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE CULMANN

PLANO DE SITUACION PLANO OPERATORIO

Escala = m1 Escala = m2
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METODOS DE LAS SECCIONES

METODO DE RITTER



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER

PLANO DE SITUACION
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METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER
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METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER

P PLANO DE SITUACION

Escala = m1

Calculo de f9, toma de momentos con respecto a I:



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER

P PLANO DE SITUACION

Escala = m1

Calculo de f9, toma de momentos con respecto a I:
XM, = 600daN x 2.25m - f9 x 2.60m = 0



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER

P PLANO DE SITUACION

Escala = m1

Calculo de f9, toma de momentos con respecto a I:
XM, = 600daN x 2.25m —f9 x 2.60m =0

f9 = (600daN x 2.25m) / 2.60m = 519daN  TRACCION



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER
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Calculo de f6, toma de momentos con respecto a lll:



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER
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PLANO DE SITUACION

Escala = m1

900d@ﬂ<

Calculo de f6, toma de momentos con respecto a lll:
=M,, = 900daN x 4.50m — 600daN x 2.25m — f6 x 2.60m =0



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER

4.90

60

PLANO DE SITUACION

Escala = m1

900dGNT

Calculo de f6, toma de momentos con respecto a lll:
=M,, = 900daN x 4.50m — 600daN x 2.25m — f6 x 2.60m =0

f6 = (900daN x 4.50m - 600daN x 2.25m) / 2.60m = 1038daN  TRACCION
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Calculo de f2, toma de momentos con respecto a VII:



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER
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Calculo de f2, toma de momentos con respecto a VII:
~M,, = 900daN x 3.00m — 600daN x 0.75m + f2 x 1.50m = 0



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER

i PLANO DE SITUACION

Escala = m1

|
Vil
3.00
900daN

Calculo de f2, toma de momentos con respecto a VII:
~M,, = 900daN x 3.00m — 600daN x 0.75m + f2 x 1.50m = 0

f2 = (-900daN x 3.00m + 600daN x 0.75m) / 1.50m = -1500daN COMPRESION



METODOS DE LAS SECCIONES
METODO DE RITTER

0./5

Il
600daN e
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PLANO DE SITUACION

Escala = m1

9OOdGN|

Calculo de f2, toma de momentos con respecto a VII:
~M,, = 900daN x 3.00m — 600daN x 0.75m + f2 x 1.50m = 0

f2 = (-900daN x 3.00m + 600daN x 0.75m) / 1.50m = -1500daN COMPRESION



DISENO DE LAS BARRAS



BARRA | COMPRESION | TRACCION | LONGITUD | SECCION | Oreql O4 FuLER TRACC\@N
F
| 1800daN 260cm U:T < fq
2 |1500daN 290cm AT
fd
3 1500daN 290cm
4 1800daN 260cm
COMPRESION
5 1558daN| 300cm -
6 1039doN| 300 0= < Do < fo E f
a cm F oy < fo
q fq A W
7 1558daN| 300cm d EULER = ——
8 519daN 150cm -
A=——m—w
9 519daN| 260cm fa
10 519daN| 260cm )= lo o= gt
imm
11 519daN 150cm




BARRA | CONPRESON | TRACCION | LONGITUD [ SECCION| Creq | Og buter | TRACCION

F
1 |1800daN 260cm U:T < f
2 |1500doN 290cm AT

fa
3 1500daN 290cm
4 |1800doN 260cm

N COMPRESION
5 1568daN| 300cm | ¢12 13797 .
O=— < Ogrum < f
6 1039daN| 300cm | 612 | 919%%% A I = . fo_
- d
fq A W o
7 1558daN| 300cm | ®12  |1379%% Od eULER = ——
8 519daN 150cm -
daN A: W

9 519daN| 260cm | €12 | 4597 fq
10 519daN| 260cm | $12 | 459%%7 )2 b oz b

‘\mm
K 519daN 150cm

TRACCION Acero redondo

BARRA S p 908k g qq o SECOON N g (4 13 0m)

BARRA 7 1400 d%z

1558 do
O- 2200 _ 43799,
1.13 cm?



BARRA | CONPRESION | TRACCION | LONGITUD | SECCION | Ceqr | O £uteR
1 |1800daN 260cm
2 |1500daN 290cm
5 1500daN 290cm
4 |1800daN 260cm
5 1558daN| 300cm | 12 |1379°%
6 1039daN| 300cm | #12 | 919%%
7 1568daN| 300cm | 012 [1379%%%
8 519daN 150cm
9 519doN| 260cm | ©12 | 459%%z
10 519doN| 260cm | 012 | 459
11| 519daN 150cm
COMPRESION  Perfil Normalizado T
S Egg&wz% AN PNI NCE
)= 200em _ 955 ¢ 250 no cumpie

0.91cm
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fe
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F
0= ——
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F
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>\: ‘[o Eo
['min
:7.54cm2
=0.91cm
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< o



BARRA | COUPRESION | TRACCION | LONGITUD | SECCION | Oreqt | g puteR
1 1800daN 260cm

2 |1500doN 290cm

3 |1500doN 290cm

4 |1800doN 260cm

5 1558doN| 300cm | #12  [1379%%
6 1039daN| 300cm | #12 | 919"z
7 1558daN| 300cm | #12 |1379%%
8 519daN 150cm

9 519daN| 260cm | #12 | 459"
10 519daN| 260cm | $12 | 459%%
11 519daN 150cm

COMPRESION ~ Perfil Normalizado 1

e s PN IO A=10.60cr

1.07em

TRACCION

F
0:7
r < fg
F
A
fq
COMPRESION
Gz—if< Og euer < fa
A
U euier =
F
A=—w
fq
)\: FO Eozrreo\-a

~260em TABLA _
he = 243 <250 a0 ) 0=1396

daN
1800an 1400 V.

10.60 cm? 13.96

170“%2 % 100 d%z NO VERIFICA
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BARRA | CONPRESION | TRACCION | LONGITUD | SECCION | Cregi | Oy puer | TRACCION
F
1 1800daN 260cm OfT < fg
2 |1500daN 290cm A= F
fq
3 |1500daN 290cm
4 |1800daN 260cm
» COMPRESION
5 1558daN| 300cm | 012 [1379%% :
0=— < ¢ < f
6 1039daN| 300cm | 612 | 919°%% A JRERS T
daN 0, fd
7 1558daN| 300cm | 12 [1379%%7 d EULER = ——
8 519daN 150cm
daN A: F W
9 519daN| 260cm | 012 | 459%%% fq
10 519daN| 260cm | 012 | 459°% \ o b o= bt
\‘mm
1 519daN 150cm

COMPRESION Perfil Normalizado 1

BARRA 1

BARRA 4 14.20¢m

1.23em

~260em TABLA B
h= S = 21 <250 e ———) w=1053

18006n 1400 %%,

PNIN12 A
I

14.20 cm? 10.53

127d0§m2 < 133 doi‘mz VERIFICA

i
A

<

fq
W

< fg



BARRA | COMPRESION | TRACCION | LONGITUD | SECCION| Creq | T cuier | TRACCION
F
1 |1800daN 260cm |PNI 12| 127%%%] 1339 O:T < o
2 |1500daN 290cm |PNI 12| 10597 106%7 o _ F
fq
3 |1500doN 290cm |PNI 12| 105%%2| 106°%:
4 |1800doN 260cm |PNI 12| 1274 133%%%
COMPRESION
5 1558daN| 300cm | 012 |1379%% .
Jg=— < 0 < f
6 1039daN| 300cm | 912 | 919%%% A RS
7 1558daN| 300cm | ®12 |1379%%% U EuLer =
8 519daN 150em [PNI 12| 37°%%| 398%%
ol A:L v
9 5194daN| 260cm | 012 | 459%%% fq
doNz
10 519doN| 260cm | 612 | 459 . o= lrea .
daN doN [min
11| 519daN 150cm |PNI 12| 37°%%| 398%%%
COMPRESION Perfil Normalizado |
BARRA 2
PNI N12  A=14.20cm
BARRA 3 T 1 93
NI - 236 < 250 o ——) w=1317
1500 daN

. 1400 %7,

14.20 em? 13.17

105dﬂcm2 < 106 dﬂ’;‘mz VERIFICA

o
A




BARRA | COUPRESION | TRACCION | LONGITUD | SECCION | Oreqr | O eutem
1 ]1800daN 260cm

2 |1500daN 290cm

3 |1500doN 290cm

4 |1800doN 260cm

5 1558daN| 300cm | ©12 |1379%%%
6 1039daN| 300cm | 12 | 919%%%
7 1558daN| 300cm | 612 |1379%Y
8 519daN 150em

9 519daN| 260cm | #12 | 459
10 519daN| 260cm | ©12 | 459
1| 519daN 150cm

COMPRESION  Perfil Normalizado ]

BARRA 1
BARRA 4

PN[] N°4  A=12.42cw

i= 1.50em

B 26OQm B TABLA _
%’mocm “173 < 250 cumpLe H w=7.08

d
180N 1400 V.

12.42 cm? 7.08

145°% < 198 %Y. VeRFica

TRACCION

_ 0
0= A < fg
~ F
A fq
COMPRESION
F
=— < 0
0 A duer < fo

fa
O culeR = ——
oW

A:L W
fd
%:rio Fo: Ereu\ U

e
A




BARRA | CONPRESION | TRACCION | LONGITUD | SECCION | Greor | O euer
1 |18004aN 260cm | PN[] 4| 145°%%| 198°%%
2 |1500d0N 290cm | PN[] 4| 121°%| 159%%%
3 |1500doN 290cm | PN[] 4| 121%%| 1595
4 |1800doN 260cm | PN[] 4| 145%%%| 198%%
5 1558daN| 300cm | ®12 |1379%

6 1039doN| 300cm | ®12 | 919°%%

7 1558daN| 300cm | ®12 |1379°%

8 | 519doN 150cm |[PN[] 4| 42°%3| 593%%
g 519daN| 260cm | ©12 | 459°%%

10 519daN| 260cm | ©12 | 459%%
11| 5194aN 150cm | PN[] 4| 429 593%%%
COMPRESION  Perfil Normalizado ]

BARRA 2 . )
s P A2
A= TR 2193 < 250 cupe —0—)
15006 1400997,
12.42 cm? 8.81

doN daN
121 i < 1R9 L VERIFICA
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’:
0:7
A < T
A= F
fq
COMPRESION
’:
0=—— < Ogeuer < fa
A F fo
I
Og FULER = ——
F
A=——m>-0W
fq
>\:r70 Fo:Freo\-O(

8.81
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