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TABLAS PARA CÁLCULO DE TUBERÍAS DE ABASTECIMIENTO:

1. TABLA QUE DESARROLLA:

· Fórmula de Flamant:         J = 4 x M x (4 / ( ) (7/4) x (q (7/4) ) / ( (19/4)
· Fórmula de velocidad:     V = q  /  Sup

2. TABLA PARA DETERMINACIÓN DE SIMULTANEIDAD (NORMA ESPAÑOLA)
                                                                Sim = 100 / (n –1)1/2 
La presente entrega tiene por propósito facilitar las tareas de cálculo de tuberías de  abastecimiento. Se han  incluido tablas  para los materiales más usuales de la plaza a la fecha de esta entrega: Polipropileno roscado, Polipropileno termofusionado, Hierro galvanizado. Se ofrecen --en forma opcional—las mismas tablas para materiales de menor frecuencia de uso: Polietileno reticulado, Cobre, PVC alta presión.

La elección de los caudales usados en las tablas puede resultar arbitraria, pero la Cátedra considera como repertorio suficiente para el nivel de precisión exigido en el desarrollo del Curso de Acondicionamiento Sanitario y en el ejercicio profesional habitual.

El modelo de planilla fue basado en la expresada en el Libro "Fontanería y Saneamiento" de Mariano Rodríguez Avial.

El desarrollo digital y edición de planillas fue realizado por el bach. ing. Germán Castillo y el bach.  arq. Carlos Martínez.

arq. Eduardo Brenes, octubre de 2000

USO DE LA TABLA  DE PÉRDIDA DE CARGA / VELOCIDAD:     

· El primer valor del casillero en la tabla corresponde a la pérdida de carga y el que se encuentra debajo corresponde a la velocidad.

· Si el recuadro se encuentra en fondo amarillo, el valor de velocidad está entre los 2 y 3 m / s. Cuando el recuadro se encuentra en color naranja, el valor de la velocidad excede los 3 m/s.
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UNIDADES: 

· Diámetros (():              mm

· Pérdida de carga (J):    mca / m

· Velocidad (Vel):            m / seg

· Caudal (q):                     l / seg

Nota:   M es coeficiente adimensional de rozamiento propio del material; 

           n es número total de artefactos abastecidos;

           Sim es porcentaje de artefactos en uso simultáneo

           Sup. es sección de cañería







